GRUNTOEMALIA 1.18

na rdze¢

Symbol : PKWiU: 24.30.12-29.00-17-XXXX-XX
KTM: 1313-129-09XXX-XXX

Kolorystyka : RAL 1014 - ko$¢ stoniowa, RAL 1018 - zolta, RAL 2011 - pomaranczowa,
RAL 3003 - czerwona rubinowa, RAL 3009 - czerwona tlenkowa, RAL 5010 - niebieska
goryczkowa, RAL 5015 - bl¢kitna, RAL 6005 - zielona mchowa, RAL 6032 - zielona
sygnalowa, RAL 7032 - szara krzemowa, RAL 7040 - szara, RAL 8001 - orzech jasny,
RAL 8017 - brazowa czekoladowa, RAL 9001 - kremowa, RAL 9016 - biala drogowa,
RAL 9017 - czarna drogowa lub wg uzgodnien z Klientem

Norma: PN-C-81901:2002; rodzaj V B

Przeznaczenie: Do antykorozyjnego, jednowarstwowego malowania powierzchni stalowych,
zeliwnych, metalowych, drewna i materialdw drewnopodobnych oraz do renowacji starych
powlok. Nie wymaga gruntowania. Stanowi samodzielne zabezpieczenie antykorozyjne w
Srodowiskach korozyjnych od C1 do C3, okreslonych normg ISO 12944-2. Nadaje si¢ do
stosowania na zewnatrz i wewnatrz pomieszczen w budynkach: mieszkalnych,
uzytecznosci publicznej, w tym w obiektach szpitalnych i o$wiatowych; uslugowych i
przemystowych, w tym przemyshu spozywczego - wszedzie tam, gdzie nie jest wymagany
bezposredni kontakt z zywnoScig.

Charakterystyka ogélna : Gruntoemalia na rdze¢ jest wyrobem alkidowym, zawiera aktywny
pigment antykorozyjny i charakteryzuje si¢ krotkim czasem wysychania. Tworzy
polmatowe, dobrze przyczepne do podloza, elastyczne, dobrze kryjace powloki
o dobrych wlasno$ciach mechanicznych i duzej odpornos$ci na dzialanie niekorzystnych
czynnikoéw atmosferycznych, mgly solnej i wody.

Wiasnosci wyrobu :

- gesto$¢ wyrobu, g/cm’, max 1,3

- lepkos¢ handlowa, wg Forda nr 4, w temp. 20 £ 2 °C, s 80 - 150

- zawartos¢ czgsci lotnych, % wag., max 40

- zawarto$¢ czgsci nielotnych, % obj. 50

- grubo$¢ warstwy mokrej, m 80
suchej, pm 40

- zuzycie teoretyczne przy grubosci 40 pm, dm’ /m? 0,08

- zalecana ilo$¢ warstw 1

- temperatura zaptonu , °C 23

- okres gwarancji od daty produkcji, miesigcy 18



GRUNTOEMALIA na rdz¢

Stosowanie:

1. Podloie : Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ suche, doktadnie
odthuszczone 1 starannie oczyszczone (w przypadku powierzchni stalowych do
stopnia Sa 2 lub St 3 wg PN-ISO 8501-1, 1996).
W przypadku renowacji stare, dobrze przyczepne do podtoza powtoki nalezy - w celu
uzyskania jak najlepszej przyczepnosci gruntoemalii - delikatnie przeszlifowac
papierem $ciernym, a nastgpnie odpyli¢. Stare, stabo przyczepne i tuszczace si¢
powtoki nalezy usunac.

2. Metody naktadania : Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, walek, pedzel .
- natrysk pneumatyczny - lepko$¢ robocza: 20-30 s (kubek Forda nr 4, temp.20 +2

OC)’
Parametry natrysku hydrodynamicznego :
srednica dyszy: 0,28 - 0,38mm ( 0,011 - 0,015")
ci$nienie na dyszy: 120 - 200 barow

3. Przygotowanie farby : Przed przystapieniem do malowania farb¢ nalezy doktadnie
wymieszac 1 w razie potrzeby rozcienczy¢.
Rozcienczalnik : do wyrobow olejnych i ftalowych
PKWiU 24.30.22-73.00-02-0001-XX KTM 1318-124-12010-6XX
lub do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU 24.30.22-73.00-06-0001-XX KTM 1318-124-01010-0XX
Rozcienczalnik do mycia aparatury : jak wyzej

4 . Warunki malowania :
- temperatura podloza nie nizsza niz 5 °C 1 nie wyzsza niz 35 °C, 1 o 3 °C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 95 %
- temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C.

5. Czas schnigcia : w temp. 20 *+ 2 °C 1 przy wilgotnos$ci wzglednej powietrza 55+5%
stopien 1 - najwyzej Sh
stopien 3 - najwyzej 11 h
stopien 6 - najwyzej 24 h

7. Czas catkowitego wyschniecia powloki w temp.20 + 2 °C: 4 dni

Czasy te mogq ulec zmianie wraz ze zmianq temperatury, wilgotnosci powietrza, warunkow wentylacji, ilosci
warstw i grubosci powloki.

Warunki BHP i P.Po;. : Ze wzgledu na lotne 1 palne sktadniki, zawarte w wyrobie, nalezy
przestrzega¢ zasad i przepisow BHP i1 P. Poz. zawartych w Karcie Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Temperatura (-20)+30°C, miejsca ostonigte przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od Zrodet ciepta.

Informacje dodatkowe : wyrdb posiada Atest Higieniczny PZH.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;j.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.
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